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logoアートボード1@2x.png

2

1. Introducción Kurita 

2. Caso de éxito 1

3. Caso de éxito 2



© 2024 KURITA WATER INDUSTRIES LTD. All Rights Reserved.
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Nuestra Misión

Aportar soluciones para el 

agua, el medio ambiente y la 

responsabilidad futura.

Trabajar por una sociedad humana 

y una naturaleza sostenibles hoy y 

en las generaciones venideras.

Conciencia del futuro

Forestación, limpieza y 

mantenimiento de zonas 

comunitarias, apoyo en la 

mitigación del accidente nuclear 

de Fukushima.

Kurita Water & Environmental

Foundation se ocupa de la 

ciencia de hoy y de mañana.

Responsabilidad social

Ciencia e investigación
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Kurita - Certificaciones

Cumplimiento REACH

ISO 9001

ISO 14001

ISO 45001

Certifications Halal, FDA, NSF, Kosher

Carbon Footprint Program

Responsible Care®

Kurita está comprometida con los estándares de Calidad y Medio Ambiente:
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2. Caso de éxito 1: Tecnología Kurita CTBR
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Kurita CTBR

Water Savings Minimal Waste Energy Savings

Recuperación de agua de regrigeración
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Kuriverter

IK series

COC：2.3 times
22% improvement

COC：2.8 times

Caso de éxito 1: Kurita CTBR 

Fresh makeup water

275 m3/h

Blowdown

60 m3/h

80% recovery rate

Circulating water

16,000 m3/h

Supply water

MW Cl－：130mg/l

CW Cl-: 300 mg/l (criteria)

Recovery unit

MF RO

Treated water

48 m3/h

Concentrate 

wastewater

12 m3/h

Wastewater decrease 80% 

Makeup water decrease by 40% 

Fresh makeup water

117 m3/h

Supply water

MW Cl－：130mg/l + RO Cl-: 15 mg/l

= 105 mg/l

CW Cl-: 300 mg/l (criteria)

Blowdown

wastewater

121 m3/h

Blowdown 

and loses

15 m3/h

Corrsave
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3. Caso de éxito 2: Reutilización agua de proceso

Fábrica de zumos
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Caso de éxito 2: Reutilización de agua de proceso

Industria: Fábrica de Zumos

Localidad: Murcia  

Objetivo: Ahorro de agua 

Demostración – Validación

Presentar las soluciones y discutirlas con Sanidad para su validación.

Diagnosticar la instalación

Estudiar analíticamente diferentes puntos de reuso y posibles nuevos usos.  

Datos previos

Conocer la instalación y su historia para poder entender el circuito hidráulico. 

Despliegue

Empezar el nuevo proceso, monitoreando el tratamiento para optimizarlo.
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Industria: Fábrica de Zumos

Localidad: Murcia  

Objetivo: Ahorro de agua 

Agua de proceso:
Condensado de los 

evaporadores de 

concentración de zumo

Acondicionamiento:
Recirculación en tanque de 

almacenamiento  

Ferrocid 4555 

(Desinfección)

Baja Conductividad

Presencia de aceites

esenciales

Reutilización:
Agua de aporte en la 

Torre de Refrigeración

Ahorro de agua 

500-1000 

𝐦𝟑/semana

Ferrocid   4555

Dioxido de cloro ready to use

Apto para industria alimentaria 

Caso de éxito 2: Reutilización de agua de proceso

®

® 
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Conclusiones

Conocer la instalación 

Estudiar la calidad de agua 

Proponer punto de reutilización del agua 

Tener presente las normativas vigentes

Realizar un dossier proyecto para las Autoridades

Empezar el tratamiento 

Proponer la solución más sencilla y eficiente

Ahorrar agua sin poner en riesgo la Seguridad Alimentaria 
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Laura Zuazu Viloca

laura.zuazu@kurita-water.com

+34 627350825 

www.kurita.co.jp YouTube Channel

LinkedIn

Avda. Alcalde Barnils, 64-68, 

Edificio D, Planta 2, 08174 Sant 

Cugat del Vallès, Barcelona

https://www.kurita.co.jp/english/index.html
https://www.youtube.com/channel/UC83SHDRgIxZQmBtLQKVdSlg
https://www.linkedin.com/company/kurita/
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