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Quiénes
SOMos

43 anos

Acompanando a
nuestros clientes

SEIDOR somos una consultora
tecnoldgica que impulsa la
competitividad y Ia
transformacion de las
organizaciones desde las
oportunidades que presentan las
tecnologias y el conocimiento de
negocio, con foco siempre en el
valor de lo humano y
comprometidos con el talento y
el desarrollo social.

85 oficinas

En EE. UU,, Europag, LATAM,
Oriente Medio, Africa y Asia

+8.000 clientes

Large Enterprise, Pymes
Y Sector Pdblico

+10.000 empleados
Alrededor del mundo

TOP SAP Partner
Lideres en mid-market

1.125 M€ [ 1.214 M$
Ingresos totales

Principales Partners

Adobe A

Gold Solution Partner

e ol I (| I 1o

CISCO

Google Cloud Partner
Partner

mm Vicrosoft  TEEE

Partner BB solutions Partner

Presencia global comercial y técnica
en mas de 45 paises con 85 oficinas

Centros de Competencia

Al & Innovation
Barcelona - Bilbao -
Dubdi - Santiago

Data
Barcelona -
Buenos Aires - Dubadi

CX

Bilbao - Bogotd - Lima -

Madrid - Santiago -
Taipéi - Valencia

Workplace
Barcelona

Cloud
Barcelona - Lima -
Sao Paulo - Zaragoza

Application
Modernization
Kerala

Cybersecurity
Barcelona - Lima -
México City



Industria
Inteligente

con SEID

Enfoque multicapa de capacidades y
herramientas para facilitar la transformacion
digital en cualquier nivel de madurez

Nivel de Madurez Digital

BASICO

AVANZADO

1. Infraestructura
CorelT

Cimientos digitales,
sistemas de gestidn
central, nube e
infraestructura critica

celerar la
cisiones

3.New Tech

Automatizacion
avanzada e
innovacion

APACIDAD TRANSVERSAL: Gestion del Cambio | Transformacion Digital | IA

seuo@

Cadena de
Suministro

Diseno e

. Fabricacion
Ingenieria

Datacenters
On-Premise

Conectividad
de Planta

Herramientas PLM / Gestiéon Producciéon Supply Chain
Delmia MES/MOM Management
6n del Dato)

Computer Vision, RFID
& Picking Digital

Automatizacion / p
Edge & Cobots Trazabilidad RTLS

Ciberseguridad OT

ERP y Soluciones de aimacenamiento Cloud

Gemelo Digital
y Prototipos




Alcance

(
Level 4 dees e [Ees Somvices
Gestion de operaciones.
Planificacion de procesos SCM S&OP CRM MRP TPS (
Production
f Level 3 lloT Apps Historian MES 2ggi§upply
Ordenes de fabricacion. ”g|T {fEdge mondgement
L Planificacién a nivel de maquina Dashboards (ﬁ) arrorm WMS Track & Trace and planning
IT
or Level 2 SCADA RTUs PLCs DCS (
Optimizacién en tiempo real, f f - Industrial
control avanzado del proceso - s s (S:L?Sgrovlis?gr?
“/ \ — “/ \ — “/ \ devices and
A 1 1 | - systems
Level 1

Adquisicion de datos a
nivel de produccion
—

lloT Sensors PLCs lloT Actuators SIS

Level o Monuchturing
Accionesy processes &
personos machines

— —
Seg - Hora - Dia - Sem - Mes Gb - Mb - Kb - Byte - Bit |SA_95 tl’CIditiOnGl
Tiempo de Respuesta  Volumen de Informacion ENISA model for Automation & lloT

Cloud

Edge

Fog

n
m
¥
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+200

Referencias

en entornos industriales

hﬁ’ MORCHEM | 3 eurofragance

Cn_ncentrol'g‘

meiji | Huriach

Meiji Pharma Spain, S.A.

Cyndea
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Nuestras soluciones

Mantenimiento de datos 1

Datos maestros
- Fichas técnicas

Escandallos
- Par@metros y
configuracion

3

R Ejecutar
1s3

2

Planificar
Programar

Necesidades de
compra y fabricacion

- Recepciones
- Ordenes de fabricacion
- Controles de calidad

- Control OEE
- Expediciones

Controlar

Necesidades
- Recursos
- Compras
- Ventas
- Productividad

S E | D{eAx

o

- Stock

- Trazabilidad
- Costes

- Calidad

- Eficacia



El dato fiable: el cimiento de todo

Sin una captura de datos fiable en planta, lo que construi
distintos: son el mismo dato, bien capturado en orige

¥

Trazabilidad

Reconstruir el origen y el destino de cada
lote exige que cada consumo y declaracion
quede registrado en el momento en que
ocurre.

p

Control de costes

El coste real sélo emerge si los consumos,
mermas y tiempos se capturan taly como
suceden, no a posteriori.

3

Calidad

Los controles sdélo son Utiles si se ejecutan
sobre el dato correcto, en el punto y el
momento adecuados del proceso.

4

Stock fiable

Un inventario en el que confiar nace de
movimientos registrados en tiempo real, no
de recuentos manuales tardios.

CAPTURA DELDATO EN ORIGEN, EN PLANTA Y EN TIEMPO REAL

smo@

0s encima se tambalea. Trazabilidad, costes, calidad y stock no son cuatro proyectos



Funcionalidades

Fichas técnicas y etiquetado

Fichas Técnicas:

Platos

Cdlculos automaticos de:

Nutrientes
Alérgenos

Ingredientes

Organolépticos, microbioldgicos, etc.

Impresion:
Multilingte
Viseazbucje
Multialfabeto:
% PR

Familia Técnica

Manual

PO

Configuracién de Ingredientes

Harina de T

rama natural ¢

;. Harina de

Informacién Mutricional

Caleulo Manual

Comestible Trazas

@ Energia

Grasa Total

Gra:

Carbohidratos Total

Proteinas
Fibra

Sodio

Imprimir en Fi

Conversiones

X

CAJA Unidad Unidad

SEID



SEID
Funcionalidades

Escandallos

Escandallos de fabricacion con tratamiento de:

Versiones para linea caliente, linea fria, averiados, etc.
Desviaciones en el proceso de fabricacion.

Costes tedricos y preparacion para el calculo de
costes reales y de estudio en MO.

Balance de masas.

Configuraciones de consumo:
Politicas: (FIFO, FEFO...)
Sistemas: (manual, automatico)
Equivalentes. =
Tolerancia y consumos obligatorios.

Fechas de disponibilidad del stock generado.
Gestion de Lead Times.

Plazos de fabricacion y planificacion.




Funcionalidades

Planificacion y programacion MO

Planificacion de MO segun diversas estrategias:

Diaria, semanal, contra pedido, por previsiones, por
diferencias, manual, etc.

Programacion de MO: secuenciacion en el tiempo y
ajustes manuales.

PLANIFICADOR

Delsys  Fabricacion / Planificador Fabricacion / Programador

DEMO FAERICACION (CENTRO FABRICACION_DEMO)

28072028 300772025 31072025 01082025 027082025 03082025 057082025 08082025 708025 08082025 caKanas 100872025 11082005 120082025 137082025 14082005 150082025 167082025 17K08R025 180872025

arpRER

SA DE FUET

[,

Lead Time X L Mrp r Subtotal 1
1 dias.

Max Ventas .
% Venas Existente _ Subtotal 2
Prevision Cobertura

L]
Batch + A

Cantidad Fabricar: N® Batch: 0 N° Grupos: 3000
150,00 KG

StockVoluntario

stock hinal 212

Dispaonible



Funcionalidades

Gestion MO

Fabricacién / Fabricacion / Linea

Consumos Yy declaraciones de MO: —mﬁrmam
Cdlculo del proceso operativo
Control de transferencia
Declaraciones
Consumo
Gestidn de existencias
Trazabilidad
Controles de calidad
Documentacion

etc.




Funcionalidades

OEE

OEE automatico:

Control de la eficiencia de la linea
(disponibilidad, rendimiento y calidad), con
conexion a las senales de la linea de
fabricacion.

OEE manual:

Control de la eficiencia de la lineq, sin
conexion automatica.

32431 - TAPAS SPANISH MEAT SELECTION3SGE ATCOO INT. (L1752 C /1915 - GIST LIMITED / -

MR - TAPAS SPAKNIGH WEAT ]

I STROATE - Al CLIRAD [

T I0ETE « M CLIRAD [ |

-
OOPERATRGA  LMETS BaSCTURMA. FIMALIZAR TLIRND FIRAL LA 04
WUARLAFLA
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SEID
Funcionalidades

Delsys  Calidad / Definicion / Edicion

Edicién

Control del agua # X Inicio OF

o
ca I I d a d Centros Gestionados

Alimentaria X

Pregunta Tipo de pregunta

Incidencia

RO3
spuestas
sparente DCIAR PREGUNTA

Imagenes

arron claro JCIAR PREGUNTA

ASOCIAR PREGUNTA

Delsys  (alidad / Gestion Incidencias

e =

Gestion de Incidencias x 3000 - CENTRO FABRICACION = Fecha = 24/02/2025 = 01/08/2025 G X

Calidad / Gestién Incidencias / Detalle

Gravedad Incidencia Descripcion Cuél es el problema? -
Incidencia 100000055 - Incidencia creada por el resultado a la pregunta Defectos Fisicoquimicos del producto
Fecha Creacion 22/07/2024 El origen es: Control Calidad Control Esterilidad 375 dias

e

Lleva Abierta

Mayor Incidencia creada el resultado ala unta Temperatura Vehic

Mayor Incidencia creada el resultado a la pregunta Parametros dentro e
Mayor ncidencia creads por el resultado a la unta Temperaturs Vehic
May Incid da por el resultado a | ta Temperat h
Mayar Incidencia creada por el resultada a la pregunta Higiene Veh Gravedad
Mayor A 3 0 ADC Incidencia creada el resultado a |a pregunta Testigo no férrico Menor
Mayor

Mayor

Mayor Incidencia creada el resultado a la unta Temperatura Vehic

Mayor Incidencia creada el resultado a la pregunta Higiene Veh

Descripcion Fecha Creacién Fecha Limite Finalzada Verificada

ducte 3 en mal este



Funcionalidades

Trazabilidad

El sistema permite cumplir al 100% los requisitos
de trazabilidad en los procesos internos:

Controla el cumplimiento de la calidad de los
alimentos recibidos.

Realiza una trazabilidad bidireccional (de
entrada a salida y de salida a entrada).

Delsys  stock / Consulta Trazabilidad / Arbol Trazabilidad

Lote

2317010088

() Trazabilidad hacia adelante

@® Trazabilidad hacia atras

llimitado ~




No basta con tener datos: deben ser de calidad

Un dato capturado no es lo mismo que un dato fiable. Estas son las dimensiones que separan un registro Util de uno que genera decisiones

erroneas.

Completo

No faltan consumos, lotes ni controles. Si un paso del proceso
no deja registro, la trazabilidad se rompe.

Exacto

Refleja lo que realmente ocurrid: pesos reales, no tedricos; el
lote consumido, no el esperado.

A tiempo

Capturado en el momento del evento. Un dato registrado horas
después ya no describe el proceso real.

Trazable

Cada dato sabe de donde viene: qué operario, qué maquina,
qué orden, qué lote y cudndo.

Coherente

Mismo criterio en toda la planta: unidades, codigos y
nomenclatura unificados entre lineas y turnos.

Estructurado

Normalizado y legible por los sistemas, listo para alimentar B,
cuadros de mandoy, después, |A.

Delsys captura el dato en el punto de trabajo (béscula, escéner, linea) y en el instante del evento: completo, exacto y a tiempo por disefio.

sei DR



La IA no es el punto de partida

La inteligencia artificial es la consecuencia de haber digitalizado bien la captura del dato. Sobre datos fiables, la IA multiplica; sobre datos pobres,

amplifica el error.

Donde ayuda la IA en la captura

Vision artificial y lectura automatica

Leer etiquetas, lotes y caducidades sin tecleo manual, reduciendo el error humano en
origen.

Validacion del dato en tiempo real

Detectar pesos, consumos o registros anémalos en el momento, antes de que
contaminen la trazabilidad.

Asistentes de voz manos libres

Declarar y consultar sin parar la linea ni comprometer la bioseguridad en planta.

Donde ayuda la IA en el tratamiento

Deteccion de patrones y anomalias

Identificar desviaciones de calidad o eficiencia que pasan desapercibidas en los cuadros
de mando.

De la deteccion a la prediccion

Anticipar incidencias de calidad y seguridad alimentaria a partir del histérico capturado.

Trazabilidad asistida

Acelerar investigaciones y retiradas cruzando lotes, proveedores y controles en segundos.

Primero el dato fiable. Despues; lalA:

sei DR
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